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• Verf a^^n^ ziu^ vpxr.'zi'^ 
EGterial zur Fertigung von Fensterrahnen oderv V. 
Turzargen^ von Sit2bdiiken oder Unterlageplt tten; 
von Trennwanden cder tobelwan^n f von Brustixngs- 
platten t 5ai koayjgrkleiau hgen usw. xiienenden ',,PIa$->- 
ten oder otangen und rait diesem Verfahren herge- 
stellte Platte oder otange 



Die Erf indung betri/Pf t ein Verfahren zum Herstellen von f v '' - ' A 
z.B. als Pro f i Imat er i al zur Fertigung von Fensterrahmen *>der v 
Tiirzargen, von Sit zbankeh oder, Unterlageplatten f Vbh Trenn- 
wonden oder Kobelwanden^ vcm Er ii s tung sp 1 at t en * Balkoriver^ ; «■ -> 
kieidungen usw* dienendie^P die^ aus — 

r^ih^r hbhlen; Ziille / geeigrre 
nateris.l-.und .eus^einexri ; in, Sieser ' Huii^ 
bestehen. ■ , ; "•- . \. 
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'•'.••'•Da in vielen Anwendungsf alien, .>.. B.-. bei . hoben. Housern ••'[•;. 
.. mit n-ehreren Stock. v?rk en und vor all em bei Hocbb*usernv%y 
die /Belastung ^der kahmen , . z.B. Fens t err abme h od e f ey 1 1 • • ; 
i auch Tiirrahmen uni Turzargen, durch ^en Vtfinddruck s/eto::g>v 

'"A bocb ist ; '. ha^ m 

lei Vorteiien versebenen Hohlprof iie aus-^unststof f£a^:-£f : 
terial mit einem Kern zu yersehen der diesen die X\&J?£:/_ 
solcbe Falle bober Beiastung erforderlicbe Steifigkeit j\_ J 
und Festigkeit verleibt. Bei den bekannten Anordnunten . - 
bestebt der Kern aus einem Metallstab; : der unter Frei* 
lassung eiries Zwiscbenraumes oder Spieles in den von 
/ der Hiille timscbl os senen Hoblraum eingescbbben isti iSin^|} 
Isolcbe Ausbildung der Fensterr airmen oder Turrab- en bzw. 
Wrzargen ergibt eine wesentlicb grofiere Steifigkeit 
und Festigkeit, jedocb ist das Problem der Festigkeit 

/ nicbt zur einwandfreien Zufriedenbeit gelont, da Hie 

Hiille aus Kunststof f material und der fcetallkern nicb't c;--;;:-: 
miteinander verbunden sind, sicb also gegeneinander 
bewegen konnen und somit gegen Belastungen insbesondere 
auf Biegung empfindlicb sind. AuBerdem ist die Hers t el- V 
lung dieser bekannten Anordnungen. verbal tnismaBig um- 
standlicb und teiier. Das Ziel der vorlieg-nden ii»f indung 
bestebt demgegeniiber darin, exn Verfahren zu scbaffen, 
; bei deir die Hers tel lung der bier in Frsge stebend-n : : 
Platten und St .ngen vereinf acnt und verbilli^t ..ird und 
bei dessen Anwendung Plfc.tften und St -ngen erstellt wer- ^ 

— '[\ 'M 0 9 8 42/ 0 6 - : : - : .^'vR 
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■ 2tt den vorgenannten Zweck ist ceB a 8 dor Erfindung be< 
demneuen Verfanren vorgeseheh, daB man 2ungch . t die 
;; V; | ; - hohle Jffine^S, OtoiepBssveMahran iars^^igf^S 

nan «°<W den von der hohlen Bulla unschloseenen 

Hohlraun nlt gesehounten Kunstetorrnateria! duron ■ 

: ?■ 6leaen aU8rUllt - ias "« Kunct,terf C ate«al der • - - ' 
. H„ne vollstandig verschieden 1st. sich Jedoch ■ it - lh= j 1 
n,en da, SingieBen innig verbindet. Z»ec,», B i gerwelse 
5tmt -a .iha, Kunststorrnatariaa, X ;B ' V 

"i* eine* ah^onanten-^storr ne r . daa einen ? 
«l~ineren un d kicrtei vor2ugswei5c „ csei!tuch H i 

-sdennungsKoerrizienten ,1. a.. . oterial ^ ^ ,;| 
; H-:ile besit t t, die >, 3 - „ us t h e„o r las ti schen Xunal^ ? 
; «orr besteben ::i „ bei versleht _ 

; y. bohle -Eulle vor den ^^en des 6 e S ch 3unten > & 
,u, 3 tato r ^tariala =i t einen a.B. nte„. f c r=ig! oder . 

0 as ltI .nd. D T«.^^£ £ 
der nehrera riteinander Tcrbundene 2.1 ; 
besx.zt die von einen aentraien Bareich ausgeW uf* *'-' 

• W Hullen.anduns reiohen ' W . " " - ■ - 

* , U . lelohen. « 0 bei Ean S0( j 5nn d , , -. 
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der .Eiillenwaidxine gebildeten rlarwra ..tit deB../,-^-;^ 
^art^n/'^ 

?; ■ dixii die ' hiakurch di e. . Verse hi edenen ' Ka*rern mi t einan- . 
der in Yerbindung steben. Das erfindungsgenaBe 7erfahren 
that den VorteU, daB *i.v sein r idlfe ein gegenuber den 
^bekaitea Yercieicbbar^h Anrordnungen wesentlich stabi- 
' lerer und festerer rletten- o<?er stangenformiger Korper . 
' der hi er in Frage stehenden Art hergestcllt werden kann 
; ■ und dafi die Herstellung einfacher und billiger 1st. Q 

Die Bit den neuen Verfahren berirestellte Ilatte oder'/ v 
Stange ist dadurch gekennzeichnet, daB der Kern au s ; ' 
den von der HUlle umschlossenen Hohlraum vollstandigj v ; i- 
V ? ^usfullendem geschaumten Kunststof f material becteht, ^ ^ 
das von dei Kunstst - ff material der Hulle vollstlindig 
; verscbie^nv aedpeb mit diesem katerial innig verbun^ 
den &/indem es,mit ibm fast vernaftet ict. Vcrteil- 
haft besteht bierbei der Kern aus einem x.unststc ffna* 
~ terial, des einen kleineren und bierbei vcrz^s^u-, £ 
i wesentlich kleineren Au 3 dehnun L sVocf fi^^ten >*• a*s ; :Q 
-■y- Ma terial der hohlen Kulle besitzt, c±r . . er£ ' • 



•^s einem ^b^en^r: ten . »^oplKst^.u£3t . t c f f J^T^e" 
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Hierbei 1st es besqnders zweckmafiig, wenn der von der ^ / ' 

Hulle umschlossene Hohlraum d uber die gesamte ; r 

Lange des Hohlrauaes ers treckende Zwischenwand^ vorzugs- , ^ 

weice aus Kunststoff material in mehrere Kammern unterteilt. - j 
1st t die ihrerseits jeweils einen Kern aus geschUumtem v 
Kunstptoff material ehWalten t das mit dem Material der 
Hiille innig verbunden is 4 ". ^ ^ ^ <K 

Gegeniiber den bekannten Anordnuiigen vergleichbarer Art ; -./■-- -\ , 



besitzt die erfinaungsgemafle Platte oderTStange eine 



hbhere , meistens wesentlich hohere Biegefes 



stigkeit, • ■ / ; • V 



so dafl sie gegen hohe ffinddriicke stabiler ist.*_;Die 
erf indungsgeinaBe Anordnung hat noch den Vorteil, dafl 
das gescbaumte Kunststoff material isoliert und gewis- 
sermaBen einen jlz'dbnlich aussehenden und wirkenden 
Kern bildet, der zudem gegeniiber einen Kern aus Holz- 
material den Vorteil h^t % daB er nicht modert ; oder 
fault . .Venn der Kern aus einem Kunststoff material mix 
niedrigem Ausdehnungskoef fizienten und die Hiille aus 
einea iCuriststqf f material.- slit hoherem Ausdehnungskp^^f "". 
fizienten best elit, werden die bei groSeren Tenperatur— 
s cbw axxkung en auf tretenden Dehnungen und Kontraktionen 



vder -Hulley;;^ J.\ 
; ? u3adv : : ; ^^I.i;-^pg3BflP. ; zu^Schaden 

Tell dxirch das Verhalten des Kerns aiis Kunststoff material 1 ; 
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konipensiert und ausgeglichen, so daB insofern die 
j£tos 



iAufbau dnd die Herstellungsweise denkbar einf ach und 
: ©it geringen Kosten verbuiiden, -V ■; : v 



Die Anordnung kann z.B. auch so getrof fen sein, daB 
die >ier in 3tern- oder Kreuzfoim zueinander verlau- 
jfenden Zwischenwandpartian des Tersteifungskorpers zu- 
^mindefSt auf einem Te il ihrer Breite dopp elwandig ausge- 
vbiidet sind t wobei; zweckmaBigerarelse bei doppelw^hdiger 
|;Ausbildung die entsprechenden Saundabschnitte parallel 
zueinander und in Abstand voneiaander verlaufen* Damit 
ird g$wahrle£fcet r daB die Scbranaben fiir die Bef esti^ung 
^r ; BeschlSge urA f Ur das Anbrixjvu des 3:*hnen3 an der :: 
iitsprecbenden Tragwaud oder Hal$erung in mindestens . 
drei Wanden angreif eii konnen, so daS f . sie sicheren 
Hdlt haben. Wenn genial einem anderen Perianal d r Er- 
Xindung die Kammern des Hohlr^ua v^er Durchbriicbe in 
den Zwiscbenwanden mlteinander ia * erbindung stehen, 
wobei die Anordnung z.B. so getrof f en sein kann, daB bei 
^idop^lwandig ausgebildeten ZwiscWnwandpartien zur 
!?Her4teiiung der Verbiisd\ing zwischen den einzelpen ; 
ijp'iika^ern dienenden Durchbriicbe in beiden zueinaixder; 

Swischenw^ 

^or^S^hen. ' sind f * • ergli>t;; sibb :vob ; St aadptu^* ; : der ; Her--: 
vf;i^ in VotteiI % : : .ais- W 



^ .- v -- vj ^ 2010U1 . 

einem einzigen Ausscbaumpunkt ausgeschaumt werden , 

Kaoaer eingebrachte Schaum von dieaer Kamnier in. die 
iibrigen Kainmern flieBen kann. r 

• Die <>biger. Ausfuhruh.^ dnd speziell im Blick auf die- „ 
:ft;rSknv»endung der : e*f indungsgemafien Anordnung fur I-rofile ^ yy 
■ * ' von Fensterranmen oder Tiirrabmen bzw. Turzargen vorge- 
bracnt worden^doch 1st die irf indung in gleicfaer tfei- 
' t se bei anderen Anordnungen, bei denen sich ahnliche 

Belostungsprbclue ergeben, anwendbar, wenn die Herstel- 
lung der Auflenhulle aus Kunststoff material ins Auge 
, gefaflt worden 1st; >an kann die Erf indung euch bei der 
tiers tellung von z.B. verstellbaren Trennwanden, oei 
L'cbelwanden, z.B* bei Wanden von zusammensteckbaren 
■ cle- oneinanderbaubaren Kuchenmbbeln, bei der Her- 

stellung von Unter-legeplatten oder Sitzbanken, Brustungs- 
V ; ;" >;.. ■ -platter. » Balkonverkleidongen und o^z allgemein Ver~ 

; -kleidungen, z.B. Verkleidungsplatten anwenden. 

der Zeic^ung sind Aus'f^ des (Segenf i j 

st^ndes der Erf indung, die gleichfalls als Bei spiel 
fur die AusfUxrung des erf indungsgemassen Verfahrena 
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vior verschiedene Vnriaaten. des ij-f indungs- 
,. £ e5en3 ^anges~Je •i/eHs "LIT -eiTiemr-senkgech-f-en.. 
Sconitt in scheiaatischer Dtxstellung 



Fig . 6 eihe *eitere abgewandelte Ausflbrungsform des 

; Gegenstandes der irf indung in einer DraufsicW. ^| 
waagrechten durch. die Uitte gefuhrten 

gcbnitt. • 

m m- "> ist ein. Auafiitouns-o™ des Erf iadungsge- 

der i* dlase BUli. einge^-tzte Kern 2 6 a« deutucb *« 

S.^ im ,u i: stn< l {?bie^We.^eWteW:' M B einaa tataria^ 

i>: m v ,railt^ Bi S ho fc e = .usae^oeff^ior-ten «i ; - ; 

ie^ ^ ist^ ^ ^ 

Kunatstoffoatcrial tocr.tehen. Der Kern < 
• eine » ^erXaX, das sine* _ 

^ertel vcrzu e s„eise -a.ntllcU Heparan .uade^sa 
l m _ en .a daa ^ dar r=rir • 

; : > ni „ rt el vor^s.eise aus ein . ^ c . trotf .». 

S^..- satoff beatehen. >, Anordrung h.er 

U daB daa den ...,a>iXdand. 6 .^ S u=,a Suns«to f ^e 

- - d , B T ., der Uulla ,u.s=>a°s*er.en HoMr . . .^ _ 
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eusfullt; wobei dieses. Itunststoff material ides Kerns V 
voa Kunststcff material , der Hiille verschieden ist t de— 
doch mit diesem ^'Il-atera'^/iiixilg verbxzriden : ist, inden <\< 
es ni' t- ■ : : ibn j?es t" ; verhiaLf .t et' : '- i ?t!iv. Die s e ' 'irt der Ausbi idling 
des Frbrilaiateripi ergibt 'ei^e'';bptim^e;*'PVsti6kWit ins- 
besondere bei Bie^imgsteanspruchuxig. Um die Festigkeifc 
noch zu erhchen hat man gemafi Fig* 1 Vden von der Hull* 
1 umschlossenen Hohlraum 2 durch Z wi s c hen wande 3a f 3b* 
3c, 3d * die ebenfalls aus Kunststoff material bestehen* 
in mehrere ^ammern unterteilt f die sici* uber die gesaa- 
te Lange des Hohlraums erstrecken, wie dies auch bei 
den Zwischenwanden der Fall ist. Diese ^aamtern enth alien 
ihrerseits £ swells einen Kern axis geschaumtlm Kunststoff- 
materiel^ das mit dem Material der Hiille innig verbunden 
ist* Es leuchtet ohne Seiteres ein f dafl einl solche 
Anordnung ein Maximum an Siegef estigkeit ergibt, ohne 
daB iran auf wesentliche tforteile der auBeren Hiille aus 
Kunststoff verzichten inuB und ohne dafi eine Verteuerung 
der HerstellUng in Kauf genommen werden nuB. Bei dioser 
Ausfuhrung nach Fig, 1 sind gewissermafien zwei den Hohl- 
raum unterteiiende Zwi schenwarde - eine Zwischenwand be- 
stehend aus den Faxtiexi 3», 3c und die andere Zwischeri- 
wand bestehend aus 'den Fartien 3h f 3d - vorge-sehen, ~ v 
die miteinander verbunden sind und hierbei einen Ver— J? 



steif ungskorper - der als . prizes rait .- 3 bezeichhet ist — ' 

^ ' - " ; ; / ; . / v . V v» Q 9 8:4.2 / 0 619 -^vf^: 7 ;^ . /' 
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biiden, der im -<uerschnitt Kreuzform pder Sternform 
besitzt. Kan kanxij wie bei dem in der Zeichntiiig darge- 
stellten Ausfiihrungsbeispiel , die Zwinchenwande bzw, . 
den Versteifungskbrper nachtraglich in- d±e^iilie^~ 
\ einschiebbar machen v die Anordnung kann jedoch auch so .J; 

• getroff en sein, daB die Zwischenwande bzw. der Verstei^ 
fungskorper vor Kinfiihren des gescbaumten Liaterial&; 

\ in iden Hohlrauin Test mit dei>Hulle verbunden sind. 

In Fig . 2 ist eine abgewandelte Ausfuhrungsf orm des 
Gegenstandes der Erfindung gezeigt, bei der die vier 
in Kreuzform zueinander verlaufenden Zwischenwa.^dpai 1 - 
tien 4a f 4b f 4c f 4^ des Versteifxingskorpers auf einem 
Teil ihrer Breite dbppelwandig ausgebildet sind. Hier- 
bei sind bei der Anordnung nach Fig. 2 die Half ten der 
; Zwischenwandpartien doppelwandig ausgebildet , die dem 
Zentrum des Ho-hlraumes zugewandt unci von der Hiille; 7 
entfernt Bind: Hamlich die Haif ten 4 f a/ 4 Vb f 4 f c und ' 
4\d. Hierbei ist die Anordnung so getroffen, dafi die : 

• entsprechenden .7andabschnitte 5a f 5b, 6a v 6 b, ."7a, 7b 
und 8a, 8b parallel zueinander in Abstnnd voneinan- 

'V der verlauf eh; Bei einer solchen Ausf lihrungsform kanh 
der Versteifungskbrper eine \5eele 9 aus ketall enthal- 
ten; die als flacher vtreif en ausgebildet 1st und die; 
" sich zweckinaBigerweise iiber die gesaate Lange des Rol- , 
Viy- rau&ierji trAQ&t^vtbb o i ld± e Xangs mittel-ebene- d c G otre ifBixs- 



^ 1.1. - 
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et^a rechtwinklig tu der die Innenflache enthaltende 



Hbene ld oder die AuBenflache nthaltende'^ 
verlauft. (Per. Ir^enraun ist hier mit I beieichncity ; /; 
die ^ >u3enl\irt mi tj U> . Die zusatzliche Versteifwiig. ist 
Tiir extreme Belastungen vorgesehen, die Seele aue jB£e- 
tall , A^t M^ei JKwischen die beiden parailelekv^euad- 
abschnitie bei dpppelwandiger Ausbildung eingestecktl 



Bei der Au s fiihrung s f orm nach Fig. 3 sind die ^Zwischen- 
wardpartien 12, 13% 14,15 ebenfalls teilweise doppel- < 
wandig ausgebildet . Hier sind die vom Zentrum des Hohl- 
rauaee weggewardten und der Hiille 16 benachbarten 
ten der Zwischenpartien doppelwandig ausgebiidet \ wobei • ■ 
euch ±2* otesem Falle die entsprechenden Vandabschnitte 
17a, 17b, 18a, 18b, 19a, 19b, 20a, 20b parallel zuein- 
aiider und in Abstand voneijaander verlaufekw^ 1^ 
; der'- Innenr -urn mit IV und - der AuJ3enr--:uxn"'^ 



■ \ ■ . 



net > 



Auch bei der in Fig . 4 gezeigten Ausfiihrungsf oxm sind ^ 
d;Le ^* i8 cbenwandpartien innerhalb dcfr/Hfil^ 
wai.dig - jedoch in diesem Falle iiber ihre ges?xite ^ 
Kobe doppelwandig - ausgebildet • Die zueinander jirril- 
lelen •Yandabschnitte 22a, 22b bzw. 23a % 23b bzw;- 24 a, 
24b bzw. 25a, 25b f die in Abstand zue inander veriauf en ,^ 

^^^^ 

22c, 23c\ 24c , 25c verbunden. Hier irit wiederxia ^^"^ V * 

. 1 0 9 8 1 2 / 0 61 3;/ "f. : ; 
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wetter en Vera tartans ine Seele 26 fn For* ein f Uetall- 
strelfena, dessen Langssittelebene recfctwirJclig tu der 
Innenflach* 2? oder der Aua«Tl?cbe 28 TerleuTt^ 
In Fig* 5 i«t eine >eiter* T tri*nt* g«zelgt % welche die 
statisch gunstignte LSsucg d*rstellt* Kicr sind die 
Zwiachenwandpartlen ebesrall* Aoppelwasdig eaagebildet* 
wobel die Hatate oder Lmmth smischen den Z^rischenwand- 
partlen unterelnander und. svi&cben d*n Zwischenwaiidpar— 
tlen und der AuE^nbiille - in ilirer Gesecstheit oder i rxns ^ 
veil - mit geftcht listen fuaet atoITmuterial Husgeifullt ;.;'^V : 
slnd* Ea 1st la Fblle der Fife. 5 in itichtung des^ - 
Winddruckee geicaB Ifeil 41 verloufende Wand 42 doppel- 
wandig aus rwei jjarallelen, In i^bstand tueinander lie- : 
genden * f andabschnitten 42a f 42b ausgebildet t und dieser 
land sind rwei quer.und lnsbesondere recktwinklig hierzu 
verlaufende .i&ndabscbnitte 43 f 44 xueeordnet, die ge- ; 
wlssersafien ebenfalls eine doppelwandige ZwischenwanC- 
partie d^rstellen, wenngleicb hier der Abstand zwischen 
den parallelen >andabschnttten wesentlich gerin^er istV.-.V: 
Us 1st zu vermerken, daB zweckmaBigerweise die Zwiscben-v 
wandpartien 43 f 44 Jewells in • yerlan(-erung der Yoridab- 
schnitte 50a f 50b verlaufen, die zu deh zur Be f est? gang 
> der Beschlage usw dienenden RahiDenpartien und .;der;:Vor-:';:C 
sprunge gehcren. Die Zwischenreum? ^5a\ 4^t , 4^c und 
-4€^v-4€lrr^c^nd : -(evtr^ ':*L£'- : £^" : -pV"-7 
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AcbSunten .^ststo^dteriai, ier obea bescbriebenen 



>->V;x; : v'''.. 



geruill: ^ sc daB sicb ijisgesa=t"eine~ Jiordrong . ^ g ? . V ^ 
\ e^gibt, die stark ^^das ^inzip des. I-Trage- , • ; ' ' . 

^ • / erinnert und Shniic^.wie dieser vricbtige statische^ , ^ 

Vortaile !nit; sicb brin^t. Pie ^ussenseite 1st mit ^ V" \., : 
Y^, die Irmenseit^ niit 1^ bereichnet, ist die hoble ' . 
Hulle, ^9 die yon aafaneu gebaltene Fensterscheibe. 
Die oben geschildaten Varlanten, bei denen die Zwischen-, . 
wandpartien zuaindes* teilweise doppelwandig ausge- 
' bildet sind, babea den Vorteil, dali Bef estigungsscb^au- 
bea z.B. *ur herstellung einer Verbindung zwiscben einer 



Trag-#and xind dea Hohaen oder zim 



Anbringen von Beschla- 



X 



- gen, beira ^inscbxauben in itichtuhg des Ffeiles 29 oder 
30 (Pig. 4)oder In anderen Scnraubricbtungen rechtwink- 
lig zu einer /and der AUBenhalfte zumindest an drei 
, JTanden, namli cb de r ; .- md 31a » der ./and 31b, der. Wand; 
24a Und der land 2*. o Halt finden und in diese Wande j 
eingreifen konnen, so daB diese Bef estignngsscnrauben 
mesentlich sicberer als bei alien bekannten Frofileni 
sitzen, da sie prrktisch immer zwei Gegenlager naben, 

Ua bei der. Hers tellungeine Vereinfachung zu erzielen, 
f kann man vorsehen* daB die Kammern des Hoblraums , die 
durcb das iinsetz.en des Versteifungskorpers in den . 
■> Hoblcuua gebildec werden, iiber Durcbbruche in den 
;V- 'Zwis'cbe.nwaiid 



mi 
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^r 'ffiiaum :kann dann von einem Hohlraumteil, von einer 
^ffi^^aen anderen Hohlraumteil , in di ^ n ^f °_ 



Kanuner, f lieiien. Eine solche Auabildung der Profile 1st 
in.FiK. 6 gezeiet. Hicr sind die Zwiachenwundpartien 

""32; 33* die z.B. waagrecht verlaufen kbnnen und die 
;dopp ? lwandi S ausgebildete Zwiacheupartie , 3\ zu erkehnen, 

' rderei ^andahschnitte 3^, 35*> parallel zueinander und 
in Abatan* vpneinanaer verlaufen. Zur Heratellung der 
Verb'indung zwiachen den einzelnen Teilkammern aind , 

f IScft|u|p 36 und 3? bzw. 38 und 39 in oeiden zueinan- 
der parallel en Wandabachnitten der Zwiachenwandpartien 
ybrgeaehen, wobei die einander entaprechenden DurchbrUi- ; 

^ che 36 und 37 bzw. 38 und 39 in den beiden zuaammenge- 

v ' ioreridin t7andabachnitten in axialer Richtung oder Langa- 
richtung zueinander veraetzt aind. Die auf einander fol- 
^enden Dufchbruche 37 39 hzw. 56 und 38 in einem 

^ JITankabachnlAt aind Jewells urn eine Strecke a in axialer 

■V Richtung geaehen gegeheinander veraetzt, die groBer ala 
die axiale Lahge b der Durchbruche ael> t iat. Die Durch- 

iflh^ciaef iind gleich groB und haben inab 3ondere gleiche ; 

Ma^^:iange, ;: .alle Durchbruche sind an den der Hulle 

S|iU^ah|ten Ende der Vandpartie vorgeaehen und zu die T 
sem.Ende hin of fen, wobei aie zweckmafligerweiae eine 

|^bl|w||^Geatait; einea • langgeatreckten Trapezea haben, , 

^l^s^Szere ,-BaaiV >0 -.zu*K uneren ' d a; yon der : Hulj^ ; , .; 

Il^c^^be Dleae^abil^S 
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der Versteifungskorper macht eine besondere einfache 
Herstellung moglich. . • . Y i / 



hUs den obigen Ausfiihrungen ist zxjl erkennen, daB die 
lirfindan^ nicht nur Voroesserungen hinsichtlich der 
rsstigkeit mit sich brin^t, dafl vielmehr auch die • 
Her^tellung vereinfacht wix*dV schon *#B#- dadurchi dafl ; 
mail die Profiler endlbs f ert igen kaiui r da3 weit^rhin V ';r 
die 'Bet estif^giBschraubea. Biindestens dreif ach; gelagert 
sein konnen, wobei eine zusatzliche Verbesserung ; > 
dieser Schrauben auch noch durch den Kern ausgeschaun- 
teii Kuhsts toff materials entsteht* Eine weitere Ver-- :v - ^ 
besserung ergibt sich auch dadurch, dafl das Eljifuhren ■ ^ 
der Befestigungsschrauben in die Gegenlager bei der 
neuen Anordnung leicht und sicher vonstatten ££ht . ! 
AuBerdem 1st die Anordnung noch so getroffeii* dafl 
beim VerschvreiEen vcn ztrei Frof ilabschnitten die : | 

z.B. auf Garung <reschnitten eind v insbesondere tenn es 
urn die Eerstellung von Fenstern oder Tiirrahaen geht t 1 
eine wesentlich groBere Vers^hweiilungsf lache vorhanden 
ist ? weil das Vorhandensein des VersteifXii^ 
;'die ! .>xum VerschweiSen jtur Verfiigung stcL^ndeni: Elachen 
um bis zu 505* erhcht. Auch dies bringt bei der ,neueti 
Ajiobdnung eine; Verbesserung hin s i ch 1 1 i ch : - der ^Sicher heity 



und 3uyerlassigkeit und hi h s icbtlich der^ £altbarfc it: 
^ -L,; 1 0 9 9 4 2/061 9__ _ ' , : 
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und Festlgkeit mit sich. Bei der Hersteliung der oben 
beschriebenr. erf indungsgecaOen Hatten und otongen mit. . ^ 
"dem neuen Verf abxea" geht nan so vor ; ^ich, dafi :aan zn ^[;;Syiy]- 
if aichst' dlehonle;Hulle im 3^a>gpjressverf ahren. ^ers'iel^g^.: 
wobei man zweckmaBigerweise die Hulle aus z.B. in kon- ^ 
tinuierlichem Lauf im otr ngpressverf ahren hergestellten 
•i i AbscniLitten gro3erer iange und geeigneten ^erscbnitts 
'ii durch Zerteiien oder Zerschheiden dieser Abschnitte j_^n A; -_vg:.^ 
f Partien mit Jewells erforderlicher tange f ertigt , nnd " >.yvQ 
daB man sodann den von der hohlen Hulle umschlossenen 

• Hohlraum mit geschaumtem Kunststof fmaterial durch Aus- . 
..gleBen vollstandig ausfullt, : das von dem Kunststof fma- /:. , ; 

Vl: terial der Hiille voilStiLndig verscbieden ist, sich je- ^ ; . 

:\ doch alt ihm nach delii EingieBen innig verbindet. U±e 
bereits bei der Beschreibunc der mit dem neuen Ver- ^ 
£ i ahren.hergestellten Korper erwahnt worden 1st, stellt ^ 
man den Kern aus einem Kunststof fmateria^ z.B. aus V;-;r*:^; 
einem sogenannten Duroplast-Kunststof f und vorzugsweise 

• • - ^elxiem Lehrkomponent en-3chaumstof f her , das einen klei- 

neren und hierbei vorzugsweise wesehtlieh kleineren ; 
Ausdehnungskoef f izienten als das Material der hohlen . 
t jttulle besitzt, die z.B. aus thermoplastischem Kunst- . ' . 
> V^ stoff bestehen kann. Der besseren Festigkeit wegen kann • •• ■.. ;/ 
-man die hohle Hulle "ivor dem ^inbringen des geschaumtien. .y^. 
.. Kuhst staff materials 'mit • einem z". B I 'a t ernformige • ader^ 
C kreuzfbrmige •GestalV-besitzendeV ^ 



\ ausgehen und bis zur Hiillenwandung reichen, woraufhin 

; tan d i e yon den verschiedenen Zwischenwandpartien mit- 

\ .Vmit den ceschaumten Kuttst;stoffmaterial ausfullt. Man 
, J' " icann ixierbel die hohle Hulle mit den Versteiftingskbrper ; 4 

, ^ersehen, indera =an dieseh ebenfalls im Strangpreasver- j 
rahrer aus Kunststpffnaterial herstellt und iK sodahn i 
"V in* die Hiille n -en deren Fertigstellung einschiebt, wobei 
pan Ihirchbruc^e en uei> Zwischenwandpartien des Verstei- 
; fungskbrcers vorsehen fcann, durch die verschiedene Kam- 

< . j I ; nern niteinahder in Verbindung stehen. Zu diesem Zweck 
siehi oan an den deiu Versteifung^kbrper entsprechenden 
Werkstoff Strang hach dem Austreten aus der Strangpress- 
vomchtung und beim ilindurchlassen und Hindurchlauf en 
durch eine z.B. gekuhlte Kalibrierbuchse die Durchbruche 
'•• in der Zelt vor, in der er sich noch in verf ormbarem 

t Zustand befihdet, das Herstellen der Durchbruche erXolgt 

- bei thersoplastischen Kunststpf f zweckmaBigerweise in 
proportionalen Zeitinterv^llen im f ortlauf enden Vorschub 
des. Strange a vor Eeendjging des Auspolynerisierens. Dies 
kann zi>?» geschehen, indens man die Durchbriiche durch v ' 
^p£ot, ziiches ^i^^ivveiDes ^-1b ' aui oie fcetreiTende 



'•H^>' C fcerksi;bf fwand erzeugt,^ der sich z.&i «twa quer. zur Vor-; 
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TchaAbeweg^^der" Werks^off wani bewegt . Man kann die 
hohle Hiille auch mlt dem in ibr enthaltenen Ver- 
steifxjmgskprplgr einstuckig herstellen v in diesem ?all 
werden die Durchbruche into Veise erzielt. 



Die \l^'fi^p!&6lie'-o'deT ^inbuchtungen konnen Jedoch auch 
nach dem Kalibrieren hergeS^ellt werden, indem man dies 
; am fortlaufenden Strang >- nach/ dem Kalibrieren, aber 
Sror dem Absagen und Zertrennenv - mit einem zwischenge- 
schalteten automatisch arbeitenden btanzwerkzeug yor- 
tiixnmt; ,1 
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3 p r ii c h e - / ; 



^A;'hv a.] 



1 # v ' Verf ahren zum Herstellen von zVB* als Profilma- 
OO^.v^Vterlal zur Pertigxing von Fens t err ahxnen oder Tiirzargeni 
von Sitzbanken Oder Unterlageplatten f von Trennwanden 
v : oder Vcbelwanden, von Briistungsplatten, Balkonverklei- 
dungen usw. dienehden Flatten oder otangen, die aus 
\ -einer hohlen Kiilse geelgneten 'iuerschnitts aus Runst- 
r ^ s toff material und aus einem in dieser Hulse eingesetzten 

f Kern beateht, dadurch gekennzeichnet t daB man zunachst 
% die hohle Hulle ija Stranpressverf ahren herstellt und 
daB man sodanh den 'Von der hohieh Hulle umschlossenen 
Hohlraum mit geschaumtem Kunststoff material durch Aus- 
- ' gieSen ausfullt, das von dem KunststoXfmaterial der 

Hulle vollstandig verschieden ist t sich JedQCh mit ihm 
nacfci dem Zii^ieBen innig yerbindet. ; J , / 



1 2. -Verf ahren nach Anspruch 1 1 dadurch gekennzeichnet, 

% • : " daB man die hohXe" Buirer auS-^ . 33 - JiQ^?^ 1 * ^^^P^^kem ' • > 

1- * Lauf in Strangpr ssv rf ahren hergestellt n Abschnitt n \- 



■ y-v- 
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groBerer Lange und geeigneten - t uerschnitts durch Zer- 
teilen.und Zerschneiden dieser kbs.cljnitfce in iartien , 



J. ,,yerf ahren r-ach .nnspruch 1 Oder 2* dadurch ge- ' 
^ kennzeichnet , da3 can den Kern 3us einem Kuiptdbff- ; 
material f z. B. aus einem sogenannten Duroplast- 
Kunststoff und vorzugsweise einem ilehrkomponenten- 
Schaumstof f herstel.lt, das einen kleineren und nierbei 
vorzugsweise wesentlich kleineren Ausdehnungskoef f izien- 
ten als das Material der hohlen Hiille besitzt, die z.£. 
aus thermop bestehen kann. 

j 4- # Verfahren nach einem der ^JisppUche 1 bis 3t 

durch gekennzeichnet \ dafi man die hohle Hiille von dem 
£inbriugen des geschaunten ilunstst^f imaterials mit 
einem z.B. sternformige oder kreuzf crmige Gestalt Le- 
... sitzenden Vp -steifungskbrper ve^sieht, der mehrere mit- 
einander verbundene Zwischenwandpartien besitzt , die j 
\l> von einem zentralen Bereich ausgehen und bis zur Hullen- 
^ wandung reichen, und daB man sodann die von den yer- | . 
V : schiedenen Zwischenwandpartien miteinander und mit der; 
, Hiilleh l 7andung gebildeten Kanmern nit dem geschaumtcn 
^ Eurtststoff material ausfullt . . r . - 



•jf.%:' ; 'SM'y £ r - ■ v • ? -L "£i ^ a ■ - . : ' " / : / • 2010441 



■■5'-'';-^.-;!V6rratren- "rach Izispruch dadurch gekehnzeichnet t 
. a da2-'-'z at: die' : nchle •* Suli'e \ : tlx t ■ dem Vers t e i furgskcrper ver-r 
: : Eieht : , rir'deE-^ 

ISr sMg'Vim rigtnffgatftriai' he;rstellt und ihn sodann 

/iri dte/'Klie^nacS :.de?ren 4 "; : ?ertisstelluiig einscbiebt;. . 

6-;^ ; Yerf ahrerx ' nach iiispruch dadurch gekennzeichne t ^ 
l tian. die . hohle : Hiille^iii't" . dejz: in ilir erithal tenen 7er«- 

'•.s£e^ 



1 .; 



7> Verirahren ^dch einen: der Ansprdcbe 4. tis 6 S da- 
4. durch gekennzeichnet f daS nan die 2t7ischenwandpartien 
des Verst rif ongskcrperE cat in den er t orderl i c hen Ab— 
stUnden aufeinar.derf olgenden Durchbriichen versieht, durch 
die hind arch die verschiedenen Kar^rn xiteinander in 
Verbindunjt stehen. . 



8, Verf ahren :.ach Anrpruch 7% dadurch gekennzei chnet; % 
; ; . daB iLOTt dec dem Versteif ungskbrper entsprechenden Cerk- 
s Kof f Strang nach den Austreten axis der Strarigpressvcr* 
richtung und beio Kindurchlauf en durch eine 3. ge- 
f - kuhlte Kalibrierbachse in der Zelt $ in der er sich 
'\ noch in verforEfcaren Zustrmd bef indet t die I>urchbruche^ 

. ~ ' j ■ voraieht.. - [ ^ " s — 



"1098A27Q61 9 



v.V 



- 22 - - 20 104 A t 



^7~^^f^en nBch ^svru^ 7 bder 8, dedurch gekenn- .. 
^zeicbnet, daE bei tberEoplastischem Kunststoff das 

Herstellen der .Durc^brucbe yor jBeendigung des Auspoly-:. \ 

merisierens •erfolgt. 

-ib^ Verfabieb nacb einim der ^spriiche 7 bis 9, dadurch 
"-•gekennzeichneti daB die Wchbruche durch plot zlich.es . % 
^ii^iikebi;eines r Flugels^jmf die betref f ende ..erkstof f-, , 
wand erzeugt werdea. 

11. Verfahren nach Ansprucb 7, dedurcb gekenhzeinhnet : y , 
daB nan die Durchbriichfe durch Ausstanzen am fortlauf en- 
den Strang nacb dem Kalibrieren, oedocb vor dem Zer- 
teilen und Xbsagen herstellt. 

& ■ J : )?{"■ '» * Z ' ■' " ' -'• "VW".' ' 

(l2^Y i!it dem Verfahren n^ch einem der Anspriiche 1 bis : 
; 11 hergest^rite Platte oderStange, dadurcb gekennr; : 
: zeicbnet t MaB der Kern aus den von der Kulle umscblos-^ 
g-senen Hobira^ vollstandig a^ 

Kunststoff material best ,h|y Mas von dem Kunststoff- 5 / 
material der Ilulle vollstandig v^rscbieden, jedoch nit 
diesem Laterial innig verbunden 1st, inden es mit i.hm ' 
f est verhaftet ist. v".-- ' : *?v" 
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15. Platte oder otange nach Anspruch 12, da^t^]^j|e^^ 
:kenr.zeAchnet f * dc*B der Kern aus einem Kunetstb&i^^ 
.-"! esteht t das einen kleineren und hierbei '■vor^^^elgf?^ 
weseritlich. kleineren Ay Vehnungskoef fizient^^^s;:dife;^ 
1 a t erial der: hohlen Hiill e besitzt • " ;. ■ r\ ^M^^^hB^ 



si.*.}: 



}^4v Platte ■ bder 3tHnge nafch Anspruch . l£ : ode^ : "l^ 

:durch gekennzeichnet, dafl der Kern aus einewlspgenaim^ ; ^ v 

ten I>uropla8t-Kunststof f und die hohle Eiill^ a\xs . \ 

thermoplas tischen Lunst s tof f n^terial 



il bestehtl 1 ; ; - r ^ *> ■ 



15* Platte Oder btuP^e nach einea der Jinspruche 12 bis 
;.;J.^-fS dadurch eekennzeichnct t daS der Kern aus einea 

IlehrkoxnponenteA-Schauastoff bestaht* ■ ^ 



*£4i 



y yi6~ I latte Oder otsince ri^ch einem der ^sp^ucl^^^il 
bis 15t dadurch r'ekennreichnet t daB der von der Hiille 
umscr.lossene Hohlraun durch sich iiber die ' £e^^^^$^f^^f( 
Lcnge des Sohlrauas erstreckende Zwiechenwande vorzugs- - 
veise rus Kunststoff material in »ehrere Kamnierzi imterv,'^' 
teilt 1st, die ihrerseits jeweils einen Kern aus g^ -: 
; schaumtem Kunstst ofiaat erial enthalt en , d as : ^init : ^em^ifc^ 



Material der Hiille lnnig verbunden ist . 



17. Platte oder otange nach Anspruch 6 f dadurch 'ge^^v^ 
Jcen nze i chnet » daB zwei den Hohlraum un t erte il^hde Zwl- ^ * 
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Wchenwande ;rorgesehen sind % die niteinander yerbunden * • 
sind und" Serb i einen Verstcifungakorper bilden, der ■ ^/ [ 
Xm ^erschnitt Ereusfara oder oternTora iLja$» " * 



18* Platte i oder otange nach Anspruch 16 oder 17t daduircb |t 
gekennxeichnt; daB die Zwischerwande bzw. der Veretel- ; : ' 
funcskorper nacbtraglich in die Hiille eihschiebbar sind. ] : 

19* Platte oder Stange nach Anspinich 16 oder 1 
• durch xekennteichnet, daS die Zwischenwende b*w. : der ^YY : *?iV fc. 
Versteifungskorper s vor £1 nfiihren des geschpumten Ka^ 
terlala in den Hohlraun fest rlt der Hiille verbunden 

, • slnd. " • ' : e ; ,' 

20. Platte oder otange nach einem der Anspriiche 16 bis ^ 
•19, dadurch gekennzeichnet , da£ die Kammern des Hohl-- 

ratfms iiber Lurchbriiche in den Zwischenwandeh initeinan-/ 
- der in Verbindung stehen. . i 

<?1% Flattie oder otange nach einea der AnsprucheS17 : ^ ^ 
bis 20, dadurch ^ekennzeichnet , daB der Versteif ungs- T- 
korper eine sich zweckmaBigerweise iiber die gesemte 
Lange des Hohlraums erstreckende oeele aus ttetall, 
b.B. in Gestalt eines flachen 3trcifehs f enthalt t des- f 



ZD I 



/ .1 



■sen langsmittelebehe etwa rechtnriaklie- zu der Incen- 
flaciie oder die AxiBenTlache enthaltenden Ebene ver- 




V: ' partien des . Verstetrungskorpiers zumindest auf einen 

; 1 T^il ihrer Brette doppelwandig au3getQ.de t sind. 

' ' 23. Platte oder 3tsnge nach Anspruch 22, dadurch 

gekez^nzeichnet , dafl bei doppelwandlger Ausbildung 
4 ie « n tsiprechenden <andabschnitte parallel zueinander 



: '"ikhd.'::-'i 



[ a - '} • V^^*? 11 ^ yoneihander; yerlauTen. 

, " \> m ^ la tte cder Jtan^e nach A 

durch gekennzeichnet % daS die von Zentrum des Hohl- 

V , . .'..* \uX - -f\ Vrauaes weggewt Jterzi und der 
: \ ; - - Half ten der Zwischenv¥andp^ri 



. - - r —c,~ ^^^..;^spruch 22 oder 2J f da- 



rtien doppelwandig ausgebil- 



25. fiatte oder it^nge nach Anspruch 22 oder 23, da- 



[ / ° durch gekennzeichnet,. daB die dem centrum des Hofal- 

rausea zugewandten und yon der Hiille entfernten Half- 
ten der Zwischenwandp^tien doppelwandig ausgebildet 



. 10>842/0619 




do 
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i^^Vi^ • ■ di e Seele sua detail zwiscu 

v'#»;#Wv • n ^dabscbnitte bei doppelwandige, 

- Ausbildung einge3teckt iat. , ,^ , ^ 

- > - 27 f Platte oder Stange nacb Ansprucb. > ,.. 

1 • • - 27 V . die geeamten Zwischenwand- 

- •■ ; durch gefcennzeichnet. daB die g _ die ^ 

" ■ ' " * v-««diK auagebi?det sind, wobel . 

7 : ; ^, ; ;v Jpnrtien .doppelwandig _ - ..... ^ 

- Vioi«n V/andabscbJoitte z.n« 

'■ * :«» ■••■«" - 

/ bunden sind. 



■"■ ' ' ■-" der 3tan S e nach^spru=h2 5 oder; 2*. da- " 

28 . ^ n8 toB ^ e in BlcbtunB dee .Hud- 

. ■ v v nrrr* - - - — ^ i 

j * — «et > . vandabsc , nl «e — 

• ,, q q nuer Mnd insoesondere rwv 

■ 1 ln iuchtuns dee *inddrucaes verlaufenden land xwel 

zueifiander parallele, in 6^ 
^ ' | . , arl au t e„d. ^ac^dpe^ien .r^n eind. 

" I " ■„ S1 a«e cdar Stans. naca *na prU c, 28. dad^cH 8 e- 

• 1 ^.v.s-u m.t'M.^ ?29* rxav • • 7«m oeb.enT»andpartien 

~.z . . , oR die verschiedenen Zwiscnenw^ f 

mit'deBi die veracbiedenen *am. ■ ; • - • : : y . 

'5 •-: ••'•.vr:<-.--v: ' ; /:, . ' t ] # Anorduag ergeben. : ' .'vj'U..-.' >■ 



;-*.-• j V .- : 



j-: 27 - 



201 OA 41 



•V.. -'/,' .<r-^-'r 



i Pl^ Anspruche 22 bis 

29 , dadurcb S ekeHn^¥icline€» dii^ ^e^dpppelwandig ausge- 
bildeten Zwiscbehwandpert ien *ur Ferateliung der Ver- , 



zwiscben , 
Durchbruche in beiden ^elnander parallelen Uandabecbni^ ' 
ten der Zwiachenwandpaxtien voj-geseben aind, wobet die 
einander ents F recbenden Durchbruche in den beiden . . . v- , ; ^ 

zusummengehbrenden ^andabachxiitten in axialer Richtung 
Oder Langarichtung gegeneinander veraetzt aind. ^ 

31. Plette oder Stange nach Anapruch 2% dadurch ge- 
ken:^eiclmet V dafi die 

in einem^andabschnitt Jewells urn eine Strecke la axia- 
ler Richtung gesehen gegeheinander jeraetzt sind, die 
grofier ala die axiaie Lange der Durchbruche 1st. 

52 : Platte oder Stance nacb Anapruch 30 odor. 31. -da- . - 
durob gekennzeicnnet. dafl alle ^bbriicbe glelcb g^oB 
^ind und Jnierbei inabeabndere gleiche LSnga haben. 

33. Platte oder Stange nacb eine. der Anepiilcbe 30 

|¥bi 1^2' £ dadurcb gekennzel^ e , ^S^V* 1 *? 
an den der Hville sur-ewundten Baden der 



srtien tor- 



zweckmaBigerweiae eine Kontur in Gestalt eines langge- . 
V /. ~ 1Q98t 2/061 9 , '.-y ,; y/, - ./ . _ j 



; -.: v'. stijeckten :/Tr.ap-ezes haben, dessert. Iciirzere 3asi.s . ; : . 

zua Inneren des : Von der Kulle un^chipsneneh Kohl- 



1 




20*0/.4T 





<T5 



